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CERTIFICADC DE CALIBRACION N° 30821/ 11

Este certificado se expide de acuerdo al convenio establecido entre “ ___4"[§Mb"3A"F'&G'EN?'IN0':- DE- -

ACREDITACION y el titular del Laboratorio de Calibracion. e
Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones namonales los cuales representan a las
unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de Unidades (S1)..

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenldo prewamente permiso por
escrito del OAA y de EDACL

Certificados de calibracion sin firma y aclaracion no seran validos. El usuario es responsable de la calibracion del
instrumento a intervalos apropiados.

INSTRUMENTO: Un conjunto indicador digital y transductor de presion.

FABRICANTE: Wika

MODELO: Transductor: CPT 6200 : Indicador: CPH 6200-S1

RANGO: - 1 -0 bar

N° DE SERIE: Transductor: Z700FPG ; Indicador: 0000789

IDENTIFICACION CLIENTE: P01 + TP03

DETERMINACIONES REQUERIDAS: CALIBRACION

PROCEDIMIENTO APLICADO: ED - MN - 02

METODO DE CALIBRACION: El instrumento fue calibrado comparando la indicacion con la presion indicada

por un medidor de presidn patron. Se realizaron ocho mediciones por cada punto de calibracion, a partir de las
cuales se determind la presién de referencia.

FECHA DE RECEPCION INSTRUMENTO: 20 de abril de 2011
FECHA DE CALIBRACION O MEDICION: 21 de abril de 2011
FECHA DE EMISION DEL CERTIFICADO: 22 de abril de 2011
NUMERO DE PAGINAS DEL CERTIFICADO Y ANEXOS: 2
C!_IENTE: EDACIS. R. L.

| DOMICILIO: Cnel. Lynch 2684 LOCALIDAD: |San Justo

Ll

Lo§ resultados consignados se refieren exclusivamente a ta muestra recibida y EDACI declina o
4 toda responsabilidad por el uso indebido o incorrecto que se hiciere de este informe. SRR B
Estd prohibida ta reproduccion partial del presente certificado. SRR S
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CERTIFICADO DE CALIBRACION N°® 30821 /11

indicacion Correccidn incertidumbie fndicacibn eoeian HesHidumbre .
Ascendente Ascendenia Ascendente Descendent Pescendente | Descendente
bar pbar bar oobar o bar bar

- 0,805¢6 - 0,0026 £ 0,0004 0 -0,8043 2,00 ~ £0,0004
-0,6012 - 0,0024 £0,0004 | -0,6012 | -0,0033 x 0,0004

- 0,3982 - 0,0004 £ 10,0004 | -0,3983 - | Lp,0004 £ 0,0064

- 0,2003 - £,0601 +0,0004 0,201 1 - 10,0002 40,0004

- 80,0002 -~ 0,0012 % 06,0004 - 0,000% - G,0014 = G,0004

OBSERVACIONES:
TEMP. AMBIENTE: 20,9°C +1°C HRA.: 481+4%

Medio de transferencia: Aire

La indicacion es el valor obtenido del instrumento a calibrar surgido del promedio de las carreras efectuadas en
sentido ascendente y descendente, registrados en la planilla de uso interno 5.4/1.

‘La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicién por el
factor de cobertura k=2 que, para una Distribucidén normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de

aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha determinado conforme a la Norma IRAM
35051:2004."

Al instrumento no se le ha efectuado ningin ajuste o reparacion previa a la calibracion.

PATRONES UTILIZADOS:

INSTRUMENTO IDENTIF. MARCA N° SERIE N° CERTIFICADO Fg:f
FM-102-14490
CALIBRADCR DE PRCCESO CP Q4 BEAMEX 11047 INT! FEB. 11 — 1° Parcial 36 MESES
TERMOHIGROMETRO TH 11 TFEA 06A00 30531 EDACI ABRIL 11 24 MESES

.f/

Dto. de Calibracion 5
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{ German Romano - Ing. Alberto Romano -

\
Los resultados consignaaps se refieren exclusivamente a la muestra recibida y EDACI dectina

toda responsabilidad por el use indebide o incorrecto que se hiciere de este informe.
a prohibida 1a reproduccidn parcial del presente certificado.




